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< Bu kilavuz Ender-3 Pro Serisi 3D yazicilar igindir.

< Yerel sebekenize uymasi igin dogru giris voltajini segin (230V veya 115V)

< Yazilim/donanim ylkseltmeleri ve model farkliliklari nedeniyle, yeni revizyonlar bu kilavuzda listelenmeyebilir.
< Lutfen gu¢ kablosunu ug delikli bir gli¢ girisine takin.

< Ayrintili kullanim talimatlari SD kartta mevcuttur.

Notlar

1. Kisisel yaralanma veya maddi hasari dnlemek icin Yaziciyl burada agiklanandan baska bir sekilde kullanmayin.

2. Yaziciyl yanicl maddelerin, patlayicilarin veya isi kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin. En iyisi iyi
havalandirilan, az tozlu bir ortama yerlestirmektir.

3. Yaziciyi siddetli titresime veya dengesiz bir ortama maruz birakmayin. Bu, disik baski kalitesine neden olacaktir.

4. Sicak ugta tikanmayi ve/veya Yazici hasarini dnlemek igin Uretici tarafindan dnerilen filamentler tercih edilir.

5. Uriinle birlikte verilenden baska bir giig kablosu kullanmayin. Topraklanmis (¢ uclu bir elektrik prizi kullanin.

6. Yazdirma sirasinda nozile veya sicak yataga dokunmayin. Yaniklar veya kisisel yaralanmalari énlemek igin
kullanim sirasinda ellerinizi makineden uzak tutun.

7. Yaziciy: galistirirken eldiven veya bol giysiler giymeyin. Bu gevsek pargaciklar hareketli parcalara takilabilir ve
kisisel yaralanmalara veya Yazici hasarina neden olabilir.

8. Nozul sogumadan 6nce verilen pense ile nozul ucundaki filamenti temizleyin. Nozile dogrudan dokunmayin. Bu
kisisel yaralanmaya neden olabilir.

9. Yaziciyi sik sik temizleyin. Makinenin gucu agikken, tozu, yapismis baski malzemelerini ve kilavuz raylardaki
yabanci nesneleri temizlemek icin yazici gévdesini kuru bir bezle temizleyin. Tutarli sonuglar igin her baskidan
Once baski ylzeyini temizlemek icin cam temizleyici veya izopropil alkol kullanin.

10. 10 yasindan kiUguk ¢ocuklar gbzetim altinda olmadan Yaziciyi kullanmamalidir.
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Sayin tiiketiciler,

Uriinlerimizi tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz. En iyi deneyim igin, liitfen Yaziciyi calistirmadan énce talimatlari
okuyun. 3D ekibimiz her zaman size yardimci olmaya hazirdir. Yazici ile ilgili herhangi bir sorunla karsilastiginizda
lutfen en sonda verilen telefon numarasi veya e-posta adresi araciligiyla bizimle iletisime gegin.

Urliniimiizii kullanirken daha iyi bir deneyim igin, Yaziciyi nasil kullanacaginizi asagidaki yollarla 6grenebilirsiniz:

1. SD karttaki eslik eden talimatlari ve videolari goériuntileyin.

2. Resmi web sitemizi ziyaret edin: www.creality3d.cn Web sitesinde ilgili yazilim/donanim bilgilerini, iletisim
bilgilerini ve galistirma ve bakim talimatlarini bulabilirsiniz.

Giris
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1 SD Yuvasi ve USB Baglanti Noktasi 9 Glg

2 Kontrol Kutusu 10 Y Limit Anahtar
3 Baski Yiizeyi 11 Y Stepper

4 Kontrol Digmesi 12 Kaplin

5 Ekran Gériintisu 13 Z Stepper

6 Nozul Tertibati 14 Z Limit Anahtar
7 Makara Tutucu 15 X Limit Anahtar
8 Ekstriider (E) Stepper 16 X Step
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2. Besleme

Ekstriider kolunu basil tutun ve ardindan ekstriiderin kiigik deliginden 1,75 mm filament yerlestirin. Filamentin
nozuilden ¢iktigini gérene kadar beslemeye devam edin.

ipucu: Filament Nasil Degistirilir

1. Ekstriderin yakininda filamenti kesin ve yeni filamenti beslenene kadar yavasga besleyin.

2. Nozulu énceden 1sitin ve filamenti hizli bir sekilde geri ¢ekin ve yeni filamenti besleyin.

Yatak Tesviyesi

1. Hazirla ~Otomatik Ev. Nozulun platformun soluna/éniine hareket etmesini bekleyin.



3. Bashdi 6n/sol seviyeleme vidasini hareket ettirin ve altindaki digmeyi ¢evirerek platform ylksekligini ayarlayin.
Ayarlamaya yardimci olmasi i¢in bir parca A4 kagit (standart yazici kagidi) kullanin ve nozulin kagidi hafifce
¢izdiginden emin olun.

4. Vidanin ayarini 4 kdsenin tamaminda tamamlayin.

5. Gerekirse yukaridaki adimlari 1-2 kez tekrarlayin.
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Yazilim Kurulumu
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3. Diger—Creality CR-10-Yazici Ad1 Ender-3 Pro—~Yazici Ekle 6gesini secin.

4. Ayar-Yazici—Yazicilari Yonet...

5. Yazici Ayarlarini 220,220,250 olarak degistirin).




Baskiya Hazirlaniyor

1.Dilimleme

SD karti Okuyucusu olan bir bilgisayara takin.
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Insert the SD card

Select “Print

Prim 3] . from SD”

1 ardd

Select the file
to be printed

Sorun Giderme
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Facebook QR code
https://www.facebook.com/groups/1700252256935330/

Shenzhen Creality3D Teknoloji CO, LTD. Sp. Ty
Satis Sonrasi Servis Tel: +86 400 6133 882 +86 755 8523 F@ c € v i @
4565 RoHS “w¥ oo
Resmi Web sitesi : www.creality3d.cn

Sirket Adresi: 12. Kat, Bina No.3, Jinchengyuan Sanayi Bdlgesi, Tongsheng

Toplulugu, Dalang Caddesi, Longhua Bdlgesi, Shenzhen

Belgeler / Kaynaklar
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